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Od redakcji

Szanowni Panstwo!

M edia przypomniaty nam, ze ogélnoswiatowy kryzys wiasnie
skonczyt roczek. Oznacza to, ze przynajmniej od kilkunastu
miesigcy polskie budownictwo musi sobie radzi¢ bez oparcia
w sprzyjajacej globalnej koniunkturze na rynku. Firmy wyko-
nawcze i producenci dzielnie stawiaja czota spowolnieniu (a zda-
niem niektérych nawet recesji), z niecierpliwoscig czekajac na
wyniki przetargdw. Cho¢ sity wiekszosci z nas sg juz nadwatlone,
wierzymy, ze lada moment rozpocznie sie obiecane siedem
ttustych lat dla branzy.

Od kilku miesiecy wyniki produkcji budowlanej balansuja
na granicy zera, cho¢ jest to i tak jeden z trzech najlepszych
wynikéw w catej Europie (obok Niemiec i Szwecji). Polske
przedstawia sie jako przyktad stabilnego rynku, ktéry prze-
szedt pomyslinie test z gospodarnosci, uzyskujac solidng pigtke.
Mozna sig pokusi¢ o stwierdzenie, ze zaistniata sytuacja to...
szczescie w nieszczesciu, bo ilez musielibysmy jako kraj wyda¢
pieniedzy i poswieci¢ czasu, zeby przeprowadzi¢ tak skutecz-
na kampanie reklamowa i wyréznic sie z ttumu pedzacych
gospodarek?

Tymczasem kontraktéw na rynku powoli przybywa. Coraz
wigcej firm odnotowuje powigkszanie si¢ portfela zamoéwien,
dlatego mozemy juz chyba odetchnac i nie przejmowac sig tak
bardzo rosngcymi opéznieniami w ptatnosciach. W pierwszym
potroczu niewatpliwym liderem w budownictwie jest sektor
inzynieryjny, w ktérym obroty wzrosty o ponad 20%, gtéwnie
za sprawa realizowanych drog i autostrad, a takze inwestycji
w infrastrukture sportowa.

Warto$¢ prac budowlanych w budownictwie sportowym
drugi kwartat z rzedu wzrosta prawie trzykrotnie. Do sierpnia
prace prowadzone byty m.in. na stadionach: Narodowym, Legii,
wroctawskim, Cracovii, Lecha, lekkoatletycznym w Polkowicach,
Miejskim w Putawach, Olimpijskim COS w Zakopanem, Pogoni
Szczecin, Slaskim, Wisty Krakéw i Baltic Arena. W Gdyni zostat
juz wybrany generalny wykonawca stadionu GOSIR, a prace
rozpoczng si¢ na poczatku grudnia.

Whpisujac sie w te trendy inwestycyjne, w tym numerze pre-
zentujemy Panstwu krotkie relacje z prac prowadzonych na
Stadionie Legii i stadionie we Wroctawiu. Piszemy tez o realizagji
mostu na Wisle MA-145 (drugiej nitki przeprawy wchodzacej
w zakres kolejnego etapu autostrady A1) i mostu na Skawie,
ktory stanowi wazny element obwodnicy Zembrzyc.

Tematem przewodnim tego wydania jest zastosowanie betonu
architektonicznego w praktyce. Architekci coraz chetniej wybierajag
ten materiat jako element wykonczenia obiektéw, poniewaz po-
zwala on osiagna¢ wyjatkowy efekt wizualny, cho, niestety, kosz-
tem niematych trudnosci realizacyjnych. Jako dostawca deskowan,
od ktoérych m.in. zalezy efekt koncowy uzyskanej powierzchni
w betonie architektonicznym, znamy skale wyzwania, jakie stoi
przed firmami wykonawczymi podczas realizacji tego rodzaju
inwestycji. Dlatego podjeliSmy na ten temat otwarty dialog z fir-
mami budowlanymi, dostawcami sprzetu oraz architektami.
Zapraszamy do lektury relacji ze zorganizowanej przez nas w lipcu
konferencji ,Beton architektoniczny w praktyce”, a takze do
udziatu w kolejnych planowanych seminariach i szkoleniach.

Maja Bromowska

koordynator informacji rynkowych
redaktor prowadzaca gazety
ULMA Construccion Polska SA




wznosi wyzej

Deskowania dla

wymagajacych...
obiektow

W tym numerze sporo piszemy o technologii betonu li-
cowego. Do czynnikow, ktére majg wplyw na jego jakos¢,
zaliczajq si¢ m.in. zastosowane systemy deskowan.

Siedziba firmy Walter Knoll w Herrenbergu

e Kompleks czterokondygnacyjnych budynkéw o wysokosci
kondygnacji ok. 4 m

e Kubatura obiektéw: 26 tys. m3

e Zuzycie betonu: 4,2 tys. m3

e Powierzchnia $cian: 5,3 tys. m2

e Najwyzszy standard wykonania betonu elewacyjnego:
SB3 wg klasyfikacji niemieckiej

e Geometria fug zaprojektowana przez architekta

e Dodatkowa warstwa poszycia mocowana do deskowania

Wyzsza Szkota Zawodowa we Frankfurcie

e Dwa siedmiokondygnacyjne budynki z garazem
podziemnym

e Kubatura obiektow: 132 tys. m3

e Najwyzszy standard wykonania betonu elewacyjnego:
SB3 wg klasyfikacji niemieckiej

o \Wyjatkowo skomplikowana obrobka przejs¢
kolorystycznych betonu szarego i czerwonego

Siedziba Wydawnictwa Krick w Eibelstadt

o Kompleks ztozony z trzech budynkéw
o ekstrawaganckiej architekturze
e Kubatura obiektow: 28 tys. m3
e Powierzchnia betonu elewacyjnego: 17 tys. m2
e Osmiometrowa wieza z betonu samozageszczalnego
e Najwyzszy standard wykonania betonu elewacyjnego:
SB3 wg klasyfikacji niemieckiej




Miedzynarodowe

doswiadczenie

Do wykonywania elementéw konstrukcyjnych w tej technologii
nadaja sie zarébwno uniwersalne deskowania dzwigarkowe, jak
i deskowania ramowe, choc te pierwsze sg zdecydowanie nie-
zastgpione w przypadku $miatych wizji architektéw narzucaja-
cych nietypowg geometrig bryt i potaczen pomiedzy ptytami.

W cyklu ,Miedzynarodowe doswiadczenie” prezentujemy
Panstwu kilka obiektéw zrealizowanych w Niemczech w tech-
nologii betonu architektonicznego z wykorzystaniem uniwer-
salnego deskowania dZzwigarkowego DSD 12/20 z naszej
oferty.




Seminarium

Co fascynuje architektow w twoérczym wykorzystaniu be-
tonu - pozornie bardzo ,,surowego” materialu? Moze to,
ze doskonale taczy on cechy nowoczesnej technologii
z wlasciwosciami tradycyjnego, naturalnego oraz bardzo
trwalego budulca i, gwarantujac efekt monumentalnej
elegancji budowli, pozwala jednoczesnie uzyskac coraz
ciekawsze efekty wykonczenia powierzchni? A moze fakt,
Ze jest niezwykle plastyczny i przy jego uzyciu kubatura
obiektu moze nabra¢ ksztattow zarezerwowanych dotad
jedynie dla rzezb? Jedno nie ulega watpliwosci: na Swiecie
uzycie betonu licowego w architekturze staje sie coraz
powszechniejsze.

W Polsce wcigz jeszcze stosunkowo niewiele projektéw obejmuje
elementy betonowe w technologii wykonczenia , na surowo”.
Trudno oceni¢, czy powodem sa dominujace w naszej architekturze
trendy, czy lek przed uzyskanym efektem. Niewatpliwie odwazne
wizje architektéw stanowig nierzadko duze wyzwanie dla wyko-
nawcoéw. Projektanci wizytujg place budowy nowatorskich




Seminarium

Ksztaftujemy

umiejetnosci

,Beton architektoniczny w praktyce”

obiektéw przy kazdym wylanym metrze szesciennym betonu.
Jesdli zakwestionuja jakos¢ pracy, betonowanie musi by¢ przepro-
wadzone na nowo. Oznacza to zwigkszenie kosztow, ktére trudno
uwzglednic¢ przy negocjowaniu uméw. Skutki negatywnej oceny
zazwyczaj dotykaja gtéwnie podwykonawcéw i poddostawcow.
Jak wiadomo, sukces ma wielu ojcéw, ale porazka juz tylko naj-
wyzej jednego, wigc po nieudanych prébach z betonem licowym
kazdy szuka winy w produkcie lub ustudze partnera. A przeciez
czynnikéw wptywajacych na jakos¢ otrzymanej powierzchni licowej
jest wiele.

Dostrzegajac skale problemu i poszukujac sposobéw na jego
rozwigzanie, 16 lipca w Hotelu Sheraton w Warszawie zorgani-
zowalismy seminarium pt. ,,Beton architektoniczny w praktyce”.
O podzielenie sie z nami swoimi opiniami i doswiadczeniami
poprosilismy m.in.: Erharda Reichle z Beratungsburo fur Bautechnik
- eksperta i wieloletniego doradce firm budowlanych z Niemiec,
architekta Andrzeja Bulande z pracowni Bulanda, Mucha Architekci
oraz dra Piotra Borysiuka z Wydziatu Technologii Drewna SGGW,
a takze przedstawicieli producentéw i dostawcéw materiatow
dla tej technologii z firm Lafarge Beton i Kruszywa Sp. z o.0.

(beton), Biaform SA (sklejka) oraz Max Frank Polska (akcesoria).
Na seminarium mielismy przyjemnos¢ gosci¢ blisko 80 reprezen-
tantéw firm: Budimex Dromex, Skanska, Warbud, Mostostal
Warszawa, Polimex Mostostal, Wrobis, Interbud-West oraz SPS
Construction.

Podczas spotkania omoéwilismy wiele bardzo waznych aspek-
téw betonowania z uzyskaniem powierzchni licowej. Problemy
pojawiajace sie podczas realizacji s zazwyczaj bardzo podobne.
Wiekszos¢ z nich wynika ze Zle zdefiniowanych parametrow wyj-
sciowych, czyli z braku wystarczajacych kryteriéw do przeprowa-
dzenia obiektywnej oceny. Tymczasem efekt koncowy jest zawsze
pochodna zaangazowania i kompetencji zespotu, w ktérego sktad
wchodzg przedstawiciele inwestora, architekta, projektanta kon-
strukcji nosnej, firmy wykonaweczej, dostawcy betonu, dostawcy
deskowania oraz dostawcy srodkéw antyadhezyjnych. Dlatego
istotne jest, aby juz w specyfikacji robot zataczonej do umowy
i stanowiacej podstawe do pdzZniejszego odbioru jednoznacznie
zdefiniowac cechy powierzchni betonowych w taki sposéb, aby
wszystkie podmioty zaangazowane w projekt jednakowo je
rozumiaty.

CZYNNIKI DETERMINUJACE JAKOSC POWIERZCHNI
BETONU LICOWEGO

Obrobka koncowa Kwalifikacje pracownikow

KONSTRUKCJA ELEMENTU

DESKOWANIE BUDOWLANEGO

Poszycie deskowania

i mocowanie BT e

Materiat, system deskowania, »
wymiary elementéw TS

Potaczenia elementéw, sciagi Ksztatt i lokalizacja wyztobienia

Jakos$¢ wykonania / projektu Elementy wbudowane
Organizacja placu budowy Uktad i ksztattowanie fug

Logistyka, pierwomontaz Ksztattowanie krawedzi




Specyfikacja powinna opisywac w szczegolnosci
oczekiwania w stosunku do:

e struktury powierzchniowej (np. dopuszczalnos¢
wielokrotnego uzycia poszycia, ewentualne uskoki,
szczelnos¢ deskowan itp.),

e podziatu powierzchni (rozmieszczenie Sciagéw i fug),

e rownosci powierzchni, potaczen i krawedzi oraz
przerw roboczych,

e koloru i porowatosci,

e terminéw rozdeskowania i obrébki koncowej,

e obiektywnych kryteriéw oceny (np. odlegtos¢
punktu obserwacji).

Nalezy unikac okreslania parametrow, w przypadku ktoérych
nie mozna zagwarantowac osiggniecia powtarzalnej jakosci
wykonania (np. licowe powierzchnie bez porowatosci) oraz
wymagajacych dodatkowej interpretacji (np. nadajace sie do
malowania). Trzeba zawsze uzgadniac tolerancje mozliwe do
zmierzenia. Bardzo istotne jest réwniez stworzenie powierzchni
wzorcowej (fgcznie z uksztattowaniem fug i potaczen), wzgled-
nie wskazanie istniejacej budowli jako punktu odniesienia.
Precyzyjne zapisy pozwolg unikng¢ wielu nieporozumien pod-
czas pracy i zaoszczedzga nie tylko czas, ale i pienigdze inwe-
storéw. Zmniejszy sie tez naturalny lek wykonawcéw przed
realizacjg takich obiektéw.

Przykiady
realizacji

w technologii
betonu licowego,
z wykorzystaniem

systemow deskowan
ULMA

Biatystok

Lotnisko Okecie, Il terminal

Warszawa Katowice

Filharmonia Podlaska

Doswiadczenie wskazuje, ze pewne parametry wymagane
przez architektéw sg w praktyce nieosiggalne i jasne ustalenie
ograniczen juz na poczatku prac pozwala bardziej realistycznie
spojrzec na efekt koricowy. Do nieuniknionych efektéw ubocznych
przy tworzeniu powierzchni licowej zaliczajg sie np. widoczne
fugi czy przerwy robocze oraz réznice odcienia i porowatosci
powierzchni. Te ostatnie sg czesto wynikiem dziatania ,sit natury”
— temperatury czy poziomu wilgotnosci powietrza podczas be-
tonowania. Ze wzgledu na duzg liczbe czynnikéw decydujacych
o efekcie koncowym wszyscy uczestnicy procesu budowlanego
muszg by¢ swiadomi faktu, ze w przypadku uktadania masy be-
tonowej na miejscu budowy nieprawidtowosci moga wystapic
pomimo zachowania najwyzszej starannosci prac. Z kolei miejsca,
gdzie usuwano usterki, pozostaja widoczne, nawet jesli naprawy
przeprowadzono z najwyzszg fachowoscia i przy uzyciu najlepszych
materiatéw. Warto upewnic¢ sig, kiedy mozna zrezygnowac z na-
prawy, aby nie pogorszy¢ efektu koncowego. Zawsze nalezy pa-
mieta¢, ze beton jest materiatem naturalnym i jako taki powinien
by¢ oceniany.

Wszystkim uczestnikom bardzo serdecznie dziekujemy za
przybycie na seminarium. Jednoczesnie, majac na uwadze duze
zainteresowanie tematem, z przyjemnoscig informujemy, ze ko-
lejne seminarium poswiecone omoéwieniu praktycznych aspektéw
wykonywania betonu licowego odbedzie sie 13 pazdziernika
w Hotelu Marriott w Warszawie. Szczegétowych informacji udziela
p. Joanna Kargul: tel. 022 506 72 72, joanna.kargul@ulma-c.pl.

Oczyszczalnia sciekow
Katowice

Oczyszczalnia sciekéw



Nowy rok szkoleniowy

w ULMA

W przypadku firm deskowaniowych coraz istotniejsza role odgrywa profesjonalny system informacji technicznej oraz
doradztwa dla klientéw. Majac na uwadze ten fakt, w czerwcu rozpoczeliSmy w naszym Centrum Logistycznym w Poznaniu
cykliczne szkolenia dla przedstawicieli firm wykonawczych. Dzieki nim mozna sie zapoznac z zasadami pracy z systemami

deskowan i rusztowan ULMA.

Z naszego zaproszenia skorzystaty juz m.in. firmy: Budimex
Dromex, Skanska, Strabag, Henpol oraz Mostostal Warszawa.
Kolejne dwudniowe spotkania odbeda sie¢ w nowym Centrum
Logistycznym w Jaworznie 17 i 18 listopada (sektor kubaturowy)
oraz 24 i 25 listopada (sektor inzynieryjny). Program szkolen
obejmuje nastepujace bloki:

e Systemy ULMA dedykowane dla danego sektora — oméwienie
podstawowych parametrow i zakreséw aplikacji, zasady mon-
tazu i demontazu, systemy zabezpieczen oraz najczesciej
popetniane btedy podczas ich eksploatacji,

e Systemy specjalne ULMA na przyktadzie najciekawszych
realizacji w danym sektorze,

e Ofertowanie i zasady wspotpracy z klientem,

e Zasady klasyfikacji uszkodzen zwracanego sprzetu,

e Pokaz montazu/ekspozycji wybranych systemow,

e Dla sektora kubaturowego: czynniki determinujace jako$¢
powierzchni betonu licowego, ze szczegdélnym uwzglednie-
niem deskowan, mieszanek betonowych i akcesoriow do
betonu.

Nasze szkolenia adresujemy do kierownikéw i inzynierow
budoéw oraz przedstawicieli dziatéw przygotowania produkgji.
Uczestnicy ponoszg koszty dojazdu i noclegu.

Spotkania sg organizowane dla grup od 15 do 30 osob.
W przypadku mniejszej lub wigkszej liczby zgtoszen zastrzegamy
sobie prawo do zaproponowania innego terminu.

Szczegotowych informacji na temat programu udziela oraz
zgtoszenia przyjmuje p. Agnieszka Sadtos: tel. 022 506 72 73,
agnieszka.sadlos@ulma-c.pl. Zapraszamy serdecznie!




Ciekawe
Inwestycje

Muzeum
Histor
Ziydow Polskich

Inspiracje do utworzenia Muzeum Historii Zydéw Polskich
stanowito pierwsze amerykanskie muzeum edukacyjne
U.S. Holocaust Memorial Museum w Waszyngtonie.

Za projekt odpowiada urodzony w Warszawie Jeshajahu
Weinberg, ktéry stworzyt i kierowat takze Muzeum Diaspory
w Tel Awiwie. Stat si¢ on jednym z pierwszych entuzjastéw idei
budowy polskiego muzeum. Patronat nad przedsiewzigciem
objat prezydent RP Aleksander Kwasniewski. Pod przewodni-
ctwem prezydenta Izraela Szymona Peresa dziata Migdzynarodowy
Komitet Honorowy Muzeum, w ktérego sktad wchodza wybitne
osobistosci z wielu krajéw. Budowa obiektu mozliwa jest gtéwnie
dzieki funduszom otrzymanym od oséb prywatnych i fundacji
z USA, Niemiec, Wielkiej Brytanii i Polski. Urzad Miasta Warszawa
ofiarowat na ten cel dziatke przed Pomnikiem Powstania w Getcie
Warszawskim.

Gtéwnym celem muzeum bedzie prezentowanie kultury Zydéw
polskich oraz réznorodnosci wzajemnych stosunkéw naszych




Planowane

inwestycje

narodow. Instytucja ma tez by¢ skarbnicg kultury i w pewnym
sensie kompasem dla tysiecy Zydéw przyjezdzajacych corocznie
do Polski. Beda oni mogli tam znalez¢ najwazniejsze informacje,
ktére pozwolg im ksztattowac wtasne plany podrézy do miejsc
ich rodzimej historii.

Projekt muzeum zostat wybrany w drodze migedzynarodo-
wego konkursu architektonicznego przeprowadzonego
w 2006 roku. Pierwszg nagrode realizacyjng otrzymata propo-
zycja finskiego biura Lahdelma & Mahlaméki. Obiekt bedzie
miat prosta, minimalistyczna bryte, rozplanowang na kwadra-
towym rzucie o dlugosci boku wynoszacej ok. 67 m. Sciany
zewnetrzne zaprojektowano jako kurtynowe szklone lub petne
z otworami okiennymi. Zewnetrzna fasade stanowi azurowa
struktura wykonana z pionowych paneli ze szkta drukowanego
oraz perforowanych paneli metalowych.

Budynek zostanie wykonany w technologii betonu bielonego.
Wymagania technologiczne i wizualne dla tego materiatu sa
prawie identyczne jak dla betonu architektonicznego. Poziome
powierzchnie zewnetrznych elementéw z betonu architekto-
nicznego zostana zabezpieczone bezbarwnym matowym

lakierem poliuretanowym, zapobiegajacym osadzaniu sie brudu
oraz odpornym na erozje chemiczng i wodna.

POMIESZCZENIA WCHODZACE W SKtAD OBIEKTU:

e gtéwny hol wejsciowy

e pomieszczenia wystawy gtéwnej (poziom -2)

e pomieszczenia wystaw czasowych (parter i poziom +1)

e centrum edukacyjne (poziom +1)

biblioteka i mediateka (parter, dostepne z holu gtéwnego)

audytorium - sala projekcyjno-konferencyjno-koncertowa

(poziom +1)

dwie sale projekcyjne dla ok. 60 i 100 oséb (poziom +1)

e inne pomieszczenia publiczne, m.in. sala udostepniania zaso-
boéw, bawialnia dla dzieci, restauracja — snack-bar (parter)

e centrum obstugi zwiedzajacych (poziom -2, wokot zewnetrz-
nego, zagtebionego dziedzinca)

e pomieszczenia pomocnicze (magazyn eksponatow na poziomie
+2, pomieszczenia techniczne zlokalizowane na poziomach
-2, -1, +2 oraz +3)

Metryka inwestycji

¢ LOKALIZACJA: Warszawa, przy ulicach Anielewicza,
Zamenhofa i Lewartowskiego

¢ INWESTOR: Urzad Miasta Warszawa,
Stoleczny Zarzad Rozbudowy Miasta

© PROJEKT: llmari Lahdelm i Rainer Mahlamaki,
APA Kurylowicz & Associates

o GENERALNY WYKONAWCA: konsorcjum firm

POLIMEX MOSTOSTAL SA i INTERBUD-WEST Sp. z o.0.
* POWIERZCHNIA: 16,4 tys. m2 netto, 4,4 tys. m2 pow. zabudowy
e KUBATURA: 123 tys. m3
o LICZBA PIETER: 3
¢ LICZBA KONDYGNACIJI: 6
e LICZBA MIEJSC PARKINGOWYCH: 34




Ciekawe

inwestycje

Muzeum
Tadeusza Kantora
Cricoteka

Jesienia przy ulicy Nadwislanskiej w Krakowie rusza budowa futurystycznej siedziby Cricoteki. Nowy gmach w pola-
czeniu z rewitalizowanymi zabudowaniami Elektrowni Podgérskiej bedzie stanowic¢ idealng siedzibe dla wielofunkcyjnej

instytucji kultury.

Monika Urbaniak,

1Q2 Konsorcjum

.Cricoteka jest obiektem uzytecznosci publicznej i jako taki ma
prawo stanowi¢ wyrazisty akcent w panoramie miasta. Odpowiednio
wywazona skala tej budowli ostabi negatywne oddziatywanie zbyt
wysokich budynkow w sasiedztwie. Przyjeta wysokosc jest zblizona
do gabarytu budynku stanowiacego tto, ale znacznie nizsza od
niedawno zrealizowanego w tym rejonie hotelu.

Nowy, podwieszony fragment budynku o powierzchni
ok. 800 m2 podzielony zostanie po potowie na czesci z ekspozycja
statg oraz czasowa. W tej drugiej prezentowane beda wydarzenia
z zakresu sztuki wspoétczesnej. Z kolei w zaadaptowanej czesci
zabytkowej elektrowni powstanie wielofunkcyjna przestrzen
koncertowo-teatralno-wystawowa.

Przestrzen publiczna miasta jest sceng i widownia zarazem,
miejscem nieustajgcego spektaklu. Twércy, artysci, mieszkancy
i odwiedzajacy wspdlnie uczestniczg w tworzeniu otoczenia,
ktore ksztattujg przy pomocy wybranych przedmiotéw, budowli,

Metryka inwestycji

¢ LOKALIZACJA: Krakow, ul. Nadwislanska

¢ INWESTOR: Urzad Miasta Krakéw i Osrodek Dokumentacji Sztuki
Tadeusza Kantora Cricoteca

¢ ARCHITEKT: 1Q2 Konsorcjum: Wizja Sp. z o.0. (Stanistaw Denko)
i nsMoonStudio Sp. z o.0. (Piotr Nawara, Agnieszka Szultk)

e OBECNY ETAP: projekt wykonawczy,
rozpoczecie budowy w listopadzie 2009 r.

srodkow i metod. Osrodek sztuki Kantora ma przekazywac to
przestanie.

Dlatego budynek nie jest przeznaczony wytacznie do prezen-
tacji tworczego dorobku indywidualnego artysty, lecz raczej do
kontynuacji jego dynamicznej wizji sztuki. Obejmowata ona nisz-
czenie konwencji i upatrywata wartosci nie tyle w autonomicznym
charakterze formy, co w procesie tworczym dajacym szanse rozwoju
artysty i jego dzieta. Tworzona przestrzen jest »przygotowaniem«
do akgji, ktéra moze miec¢ charakter happeningu.

Konstrukcja nowej czesci kompleksu nie wybiega poza konwen-
cjonalne rozwigzania, zaréwno pod wzgledem materiatowym, jak
i statycznym. Materialy, ktore zostang uzyte, sg bardzo tradycyjne —to
po prostu stal, zelbet i szkto. Forma bryt jest pochodng idei stworzenia
zewnetrznej przestrzeni »teatru« i wytworzenia wzajemnych napie¢
pomiedzy poszczegdlnymi elementami catosciowej kompozycji.

Dodany obiekt ma charakter »przedmiotu opakowanegox,
za ktérym to opakowaniem ukrywa sie »zagadkowa« i odpowied-
nia do funkgji struktura”.



Centrum
LLogistyczne

Marcin Dobkowski
dyrektor ds. logistyki,
ULMA Construccion Polska SA

w Jaworznie

W poprzednim numerze pisaliSmy o nowej strategii funkcjonowania naszych centréw logistycznych. Pretekstem do
rozmowy z Marcinem Dobkowskim bylo otwarcie pierwszego tego typu obiektu w Poznaniu. Minely trzy miesigce
i firma ULMA uruchomita kolejne, najwieksze jak dotad centrum w Jaworznie (woj. slaskie).

Nowy obiekt o powierzchni ponad 64 tys. m2 bedzie obstu-
giwat nie tylko klientéw Regionu Potudnie. Kolejne centrum
logistyczne z jeszcze wiekszym magazynem powstanie w oko-
licach Warszawy.

Marcin Dobkowski,

dyrektor ds. logistyki,

ULMA Construccion Polska SA

~Nowoczesne magazyny i nowe podejscie do logistyki sq priory-

tetem zaréwno dla naszego dziatu, jak i dla zarzadu firmy.

Zarzadzanie logistykg musi by¢ kompleksowe i scentralizowane,

poniewaz dzigki temu o wiele fatwiej jest zapewni¢ klientom

terminowe dostawy kompletnych systeméw deskowan. Nie ma

znaczenia odlegto$¢ pomigedzy magazynem ULMA a budowa

klienta. Materiat wysytany jest w sposob najbardziej ergonomiczny,

czyli przy maksymalnym wykorzystaniu $srodkéw transportu.
Do tej pory dysponowalismy siecig drobnych magazynéw

niemal w kazdej filii. Dla klienta byto to tylko z pozoru korzystne.

W rozproszeniu nie mozna efektywnie zarzadza¢ majatkiem,
wigc dostawy bywaty niekompletne, a elementy jednego systemu
byty ulokowane w kilku magazynach.

Jako polska firma nie mieliSmy narzuconych zachodnich
wzorcow zarzadzania logistyka i musieliSmy sami sie wszyst-
kiego nauczy¢. Trwato to kilka lat, ale efekt, jaki osiggniemy
za kilkanascie miesiecy, powinien usatysfakcjonowac¢ nawet
najbardziej wymagajace budowy, czyli te najwieksze, gdzie
wysoki poziom obstugi logistycznej jest kluczowy dla osiag-
niecia sukcesu.

Dzieki nowym centrom skrécimy czas reakcji na zamo-
wienie. Funkcjonujgce w nich nowoczesne serwisy beda
przeprowadzaty biezace remonty sprzetu. Liczba pomytek
zostanie zminimalizowana dzigki ergonomicznemu zarza-
dzaniu pracg na placu magazynowym. Nasi klienci w catej
Polsce beda mogli liczy¢ nie tylko na najlepszg obstuge pro-
jektantéw i handlowcéw, lecz takze na kompletne i termi-
nowe dostawy”.




Wysoka poprzeczka
dla rusztowan

Rozmowa z Andrzejem Sobierajem,
dyrektorem Dziatu Rusztowan ULMA
Construccion Polska SA.

Redakcja: Mniej wiecej rok temu firma ULMA poszerzyla swojg
oferte o rusztowania. Czy dotychczasowe doswiadczenia po-
twierdzaja, ze wejscie w ten segment rynku byto wiasciwg
decyzja?

Andrzej Sobieraj: Na decyzje o powstaniu naszego dziatu
miaty wptyw miedzy innymi sugestie klientéw. Jestem prze-
konany, ze uzupetnienie oferty naszej firmy o rusztowania
byto stuszne. W koncu w portfolio naszej spétki-matki znaj-
duja sie dwa doskonate, konkurencyjne na rynku produkty:
rusztowanie ramowe DORPA oraz modutowe BRIO. Dzieki
nim bedziemy dtuzej obecni na placach budowy. Warto do-
da¢, ze przy ich uzyciu powstaja nie tylko nowe fasady bu-
dynkoéw — systemy ULMA daja sige réwniez tatwo adaptowac
do potrzeb inwestycji przemystowych oraz infrastruktural-
nych. Dlatego rozszerzenie oferty sprawito, ze zyskalismy
zupetnie nowych klientéw, na przyktad firmy budowlane
wyspecjalizowane w obstudze branzy chemicznej, rafineryjnej
oraz energetycznej.

Cho¢ nasz rynkowy debiut zbiegt sig z kryzysem finansowym
i drastycznym zatamaniem na rynku budowlanym, wiemy, ze
recesja nie bedzie trwata wiecznie. Chwilowa dekoniunkture
wykorzystujemy do budowy sprawnej organizacji, ktéra bedzie
przygotowana do realizacji kazdej inwestycji w okresie hossy.
Musimy sprawi¢, aby marka ULMA kojarzyta sie juz nie tylko
z doskonatymi deskowaniami, lecz takze z petng obstugg w za-
kresie montazu i dzierzawy rusztowan.

R.: Czy Twojemu zespotowi udalo sie zrealizowa¢ wyznaczone
cele?

A.S.: Mysle, ze tak. Oprécz sprzedazy naszym celem byto takze
przygotowanie catego zaplecza marketingowego i serwiso-
wego. Duzo czasu poswiecilismy na opracowanie katalogéw
produktow, folderéw itp. Sukcesem zakonczyto sie przygoto-
wanie i wdrozenie programéw do obstugi rusztowan. Jestesmy
jedyna firma w tej branzy, ktéra oferty sktada w formie pre-
zentacji multimedialnych.

R.: Jakie byly Wasze najwigksze sukcesy w minionym roku?

A.S.: Kazda nowa budowa jest sukcesem. Na pewno mozemy
by¢ dumni z udziatu w remoncie budynku Ministerstwa
Finanséw oraz z obstugi inwestycji w Elektrocieptowni
Kaweczyn i oczyszczalni Sciekow w Raciborzu. Moglibysmy sie
pochwali¢ jeszcze kilkoma innymi zleceniami, ale wychodzimy
z zatozenia, ze to raczej klienci powinni sie na ten temat
wypowiedziec.

R.: Rynek rusztowan jest mocno nasycony. Jak radzicie sobie
z konkurencja?

A.S.: Smiem twierdzi¢, ze konkurencja jest jeszcze wigksza niz
w przypadku deskowan, ale mamy juz grupe wiernych klientéw
i skutecznie jg powiekszamy. Natomiast jak to osiggamy, niech
pozostanie tajemnicg. Nasza praca to w pewnym sensie zawody,
ktére trudno wygrac bez udziatu rywali.

R.: Czym wyrdznia si¢ na rynku oferta firmy ULMA w zakresie
rusztowan?

A.S.: Nasz dziat jest mtody, ale zesp o6t sktada sie z doswiad-
czonych i kompetentnych ludzi. Niewatpliwie przewage daje



Budujemy
przewage

Cezary Kowalski (od lewej)

technolog, ULMA Construccion SA

Andrzej Sobieraj

dyrektor Dziatu Rusztowan, ULMA Construccion SA
Pawel Maciejewski

koordynator techniczny ds. rusztowan,

ULMA Construccion SA

nam doskonata znajomos¢ konkurencji. Wiemy, jak powinna
wygladac nasza oferta i czego mozemy sie spodziewac ze
strony naszych rywali biznesowych. Mamy tez mocnga ekipe
techniczng, przygotowang do walki o kazde zlecenie. Jesli
chodzi o polityke handlowa, w kazdej filii firmy oddelego-
wano osobe do wspotpracy z naszym dziatem. Najogélniej
rzecz ujmujac, kompetencja, profesjonalizm, Swietny pro-
dukt i niezawodna logistyka to elementy, ktére w odpo-
wiedniej konfiguracji pozwolg nam realizowac nietuzinkowe
inwestycje.

OFERTA DESKOWAN FIRMY ULMA

R.: Jakie cele postawiliscie sobie na kolejne lata?

A.S.: Naszym celem jest Swiadczenie jak najlepszych ustug dla
klienta. Perfekcyjna obstuga powierzonych nam inwestycji BRIO DORPA
buduje zaufanie oraz poczucie, ze poniesione naktady zostaty
spozytkowane we wtasciwy sposdb. Moi wspoétpracownicy to
ludzie petni pasji, catkowicie oddani swojej pracy. Zawiesilismy
poprzeczke wysoko, aby obstugiwac najtrudniejsze zlecenia.
Profesjonalna obstuga wymaga réwniez kompetentnego biura
technicznego oraz sprawnej logistyki. Przy dobrej wspotpracy
wszystkich dziatéw powinnismy osiggnac sukces.

Zastosowanie: Zastosowanie:




Realizacje

Nowy stadion
we Wroclawiu

Kiedy Wroclaw zostal wymieniony w oficjalnej ofercie Polski
i Ukrainy na organizacje Euro 2012, planowano jedynie mo-
dernizacje powstatego w okresie migdzywojennym Stadionu
Olimpijskiego i otoczenie go nowoczesnym kompleksem
sportowym. Po decyzji UEFA wiladze miasta przedstawity
plan budowy zupetnie nowego stadionu na Maslicach, kto-
rego koszt budowy przekroczy 730 min zlotych.

W przetargu wykonawczym po licznych odrzuconych protestach
i odwotaniach zwyciezyto konsorcjum firm Wrobis SA i J&P Avax SA
pod przewodnictwem Mostostalu Warszawa SA. Do budowy gtéw-
nych elementéw obiektu wykorzystanych zostanie m.in. blisko
90 tys. m3 betonu oraz ok. 25 tys. m3 prefabrykatow.

Mariusz Maruszek,
kierownik budowy,
Wrobis SA
.Prace rozpoczety sie od roboét ziemnych w dniu podpisania
umowy z zamawiajacym, tj. 14 kwietnia biezacego roku. W zwigz-
ku z odwotaniami oraz oczekiwaniem na decyzje sadu w tej
sprawie start op6znit sie¢ w stosunku do planowanego o prawie
trzy miesigce.

Firma Wrobis SA przeprowadza roboty ziemne i zelbetowe,
a takze odpowiada za dostawe i montaz wielopoziomowego




Deskowania, :
ksztattujg inwestycje

Mariusz Maruszek
kierownik budowy, Wrobis SA

garazu, dostawe filigranéw oraz prace wykonczeniowe. Nasz
udziat w konsorcjum szacujemy na ok. 19%. Przedsiebiorstwo
Mostostal Warszawa SA odpowiedzialne jest za roboty zelbe-
towe, dostawe i montaz prefabrykatéow korony, roboty wy-
konczeniowe, elewacje, fasady oraz wyposazenie. Stanowi to
okoto 30% udziatéw w konsorcjum. Z kolei firma J&P Avax SA
z 49% udziatéw wykona konstrukcje stalowa, peten zakres
instalacji, prace $lusarskie wewnetrzne i zewnetrzne oraz ro-
boty drogowe. Pozostate 2% przypada na autora projektu
wykonawczego.

Projekt wykonawczy zostat w catosci opracowany przez
projektantéw zwigzanych z naszym konsorcjum. Technologia
prac oraz materiaty niezbedne do ich prowadzenia zostaty
w wiekszosci narzucone przez inwestora w specyfikacjach tech-
nicznych i projekcie przetargowym, cho¢ istnieje procedura
umozliwiajaca ich zastgpienie. Jest ona jednak czasochtonna
i wymaga akceptacji zarébwno zamawiajgcego, jak i biura pro-
jektowego, ktére wykonato projekt przetargowy.

Mysle, ze ta budowa bytaby ogromnym wyzwaniem nie
tylko dla mnie, lecz dla kazdego inzyniera, ktéry objatby
stanowisko jej kierownika. Wczes$niej nadzorowatem wzno-
szenie Galerii Cuprum, co stanowito znakomite przygoto-
wanie do budowy stadionu. Jest to jedyne centrum handlowe
w Europie rozplanowane na ksztatcie kota o $rednicy
ok. 160 m. Oprécz wspomnianej galerii jako kierownik

budowy i menedzer kontraktu realizowatem wiele innych
inwestycji obstugiwanych przez Wrobis SA, a wczesniej przez
Grupe Jedynka Wroctawska SA.

Najtrudniejszym elementem przy realizacji robo6t zelbeto-
wych s3 monolityczne rygle o rozpietosci do 50 m, przekrojach
powyzej metra i wadze przekraczajacej 100 t, zaginajace sie
dodatkowo w ksztatt tuku. To wyzwanie nie tylko dla nas —
wykonawcéw, ale przede wszystkim dla dostawcéw deskowan.
Elementy wymagaja przemyslanych projektéw deskowaniowych
w celu uzyskania odpowiedniej faktury betonu licowego.
Niezbedne sg tez bardzo precyzyjne wyliczenia statyczne przy
projektowaniu podpar¢ wiezowych, ktére wspieraja elementy
na wysokosci ok. 30 m. Ciekawe bedzie réwniez instalowanie
i napinanie membrany stanowiacej elewacje stadionu.

O sukcesie w realizacji kazdej inwestycji decyduja przede
wszystkim pracownicy - ich doswiadczenie, determinacja w da-
zeniu do celu, a takze umiejetnos¢ komunikowania sie w taki
sposbb, aby rozwigzywac problemy. Niezmiernie wazne jest
tez precyzyjne zaplanowanie postepu robét, wtasciwy wybor
technologii ich wykonania (w czym uczestniczg pracownicy
firmy ULMA), perfekcyjne skoordynowanie logistyki dostaw
(tu ULMA réwniez ma swéj udziat) oraz utrzymanie wysokiej
jakosci realizowanych prac (na co takze znaczacy wptyw ma
ULMA). Koniec budowy planujemy na 14 stycznia 2011 roku.
Wierze, ze prace zakonczg sie sukcesem”.

Metryka inwestycji

¢ LOKALIZACJA: Wroctaw, ul. Drzymaly,
Obwodnica Srédmiejska, Port Lotniczy

* INWESTOR: Wroctaw 2012 Sp. z o.0.

* PROJEKT: JSK Architekci

* GENERALNY WYKONAWCA: konsorcjum firm Mostostal Warszawa SA,
Wrobis SA i J&P Avax SA

e KIEROWNIK PROJEKTU ZE STRONY WROBIS SA: Mariusz Maruszek

* DOSTAWCA DESKOWAN DO ROBOT ZELBETOWYCH REALIZOWANYCH
PRZEZ WROBIS SA: ULMA Construccion Polska SA

o KIEROWNICY PROJEKTU ZE STRONY ULMA: Jarostaw Waszkowiak
i Wojciech Chruscicki

o LICZBA MIEJSC: 40 tys.

o KUBATURA: 672 tys. m3




Stadion Legi
Warszawa

Modernizacje wybudowanego w 1927 roku Stadionu Legii planowano od lat. Po rozbudowie miat pomiescic¢ 60 tys. wi-
dzéw. Ostatecznie zrezygnowano jednak z tego ambitnego planu. Obiekt, ktéry powstanie w wyniku gruntownej
przebudowy, pomiesci 31 tys. oséb (lub 35 tys. przy opcji trybuny stojacej).

Za dzierzawe terenu Legia zaptaci 3,7 min ztotych rocznie. Klub
optacit sporzadzenie projektu budowlanego i poniesie wszystkie
koszty przysztego funkcjonowania stadionu. Budowe obiektu
finansuje miasto. Kontrakt z konsorcjum firm Polimex Mostostal SA
i Baugesellschaft Walter Hellmich GmbH opiewa na kwote 456 min
zlotych.

Henryk Przybysz,

kierownik projektu, Polimex Mostostal SA

W Polsce w ostatnich latach nie budowano praktycznie zadnych
stadionéw. Dlatego realizacja kazdego wiekszego obiektu tego
typu jest wyzwaniem. Osobiscie jednak od lat specjalizuje sige
w budowie obiektow inzynieryjnych, czyli takich, ktére zawieraja
niepowtarzalne elementy, a kazdy dzien pracy przy ich kon-
struowaniu jest inny i nie zawsze przewidywalny. Dlatego ta
inwestycja nie zaskakuje mnie niczym szczegélnym, cho¢ poja-
wiaja sie pewne wyzwania. Dwa najwieksze to chyba logistyka
i sposdb wykonczenia obiektu w betonie licowym.

Trudnosci logistyczne wynikaja z faktu, ze stadion jest mo-
dernizowany przy jednoczesnym rozgrywaniu meczéw, mamy
wiec ograniczony dostep do konstrukgji. Powoduje to, ze pew-
nych prac nie mozemy jeszcze zakonczyc.

Na pewno wyzwaniem jest takze wykonanie obiektu w be-
tonie architektonicznym. Moim zdaniem to okreslenie bywa
naduzywane, dlatego w przypadku tej realizacji wole uzywac
sformutowania »beton licowy«. Technologia ta wymaga
uwzglednienia kilku, a nawet czesto kilkunastu czynnikow
jednoczesnie. Spetnienie oczekiwan architekta jest tym trud-
niejsze, im wyzsze sg wymagania konstrukcyjne dotyczace
danego obiektu. W przypadku Stadionu Legii wySrubowane
sg zarébwno wymagania konstrukcyjne, jak i estetyczne. Z jedne;j
strony konstruktor wymaga uzycia betonu B50 mrozoodpor-
nego o nasigkliwosci nie wiekszej niz 150+. Z drugiej — po-
wierzchnia ma by¢ idealnie gtadka, bez widocznych poréw,
fug i szczelin.

Oczywiscie, prace muszg by¢ prowadzone z najwyzszg sta-
rannoscia i dlatego czesto nadzoruje je osobiscie, ale pewnych

efektéw nie da sie unikngé — w gre wchodza w koncu czynniki
trudne do przewidzenia i opanowania, jak cho¢by temperatura
i wilgotnos¢ powietrza. Wiele elementéw wykonujemy na du-
zych wysokosciach, a przeciez bezpieczenstwo pracownikéw
jest najwazniejsze. Dlatego wspdélnie z architektem szukamy
kompromisu pomigdzy wizjg a praktyka.

Z punktu widzenia inzynierskiego Stadion Legii jest bardzo
ciekawym obiektem za sprawg zréznicowanej konstrukg;ji.



Deskowania, :
ksztattujg inwestycje

Mariusz Szatek (od lewej)

kierownik projektu, ULMA Construccion SA
Henryk Przybysz

kierownik projektu, Polimex Mostostal SA

Sporo tu elementéw zelbetowych realizowanych przy wspot-
pracy z firmg ULMA, ktéra projektuje i dostarcza systemy de-
skowan. Projekt obejmuje zaréwno proste rozwigzania, takie
jak fundamenty, stupy i sciany, jak i bardziej skomplikowane
konstrukcje mostowe oraz pierscien, ktory takze stanowi cie-
kawy konstrukcyjnie element.

Inwestycje tego typu sg interesujace, poniewaz kazdego
dnia dzieje sie co$ innego, co zmusza nas do poszukiwania
niestandardowych rozwigzan. Stworzyliémy na placu budowy
magazyn z warsztatem, aby olbrzymie elementy scalane byty
na miejscu. Sa to na przyktad dzwigary dachowe, ktorych
ciezar przekracza 90 t, wiec ich gabaryty uniemozliwiajg trans-
port z naszej fabryki w Siedlcach. Montaz tej poteznej kon-
strukcji bedzie si¢ odbywat przy uzyciu deskowan firmy ULMA.

Zastosowany zostanie w tym celu system cigezkich wiez pod-
porowych MECCANO, ktéry podeprze konstrukcje i pozwoli
zespawac ja na wysokosci ponad 20 m. Od pewnego czasu
starannie przygotowujemy sie do tego zadania.

Obiekt cieszy sie duzym zainteresowaniem medidw i innych
instytucji. JesteSmy dumni z realizowania takiej inwestycji,
jednak z drugiej strony czeste wizyty niekiedy przeszkadza-
ja w pracy.

W zwigzku z tym, ze budowa tego stadionu wystartowata
jako pierwsza, goscimy takze przedstawicieli firm rozpoczy-
najacych realizacje podobnych obiektéw, miedzy innymi
Stadionu Narodowego i stadionu we Wroctawiu. Cieszy nas,
ze mozemy wskazywa¢ dobre praktyki i ostrzega¢ przed
zagrozeniami”.

Metryka inwestycji

¢ LOKALIZACJA: Warszawa, ul. kazienkowska 3

¢ INWESTOR: Urzad Miasta Warszawa

* PROJEKT: JSK ARCHITEKCI

o GENERALNY WYKONAWCA: konsorcjum firm Polimex Mostostal SA
i Baugesellschaft Walter Hellmich GmbH

¢ KIEROWNIK PROJEKTU ZE STRONY POLIMEX: Henryk Przybysz

¢ KIEROWNIK PROJEKTU ZE STRONY ULMA: Mariusz Szatek

* POWIERZCHNIA ZABUDOWY: 32,1 tys. m2

¢ POWIERZCHNIA CAEKOWITA: 54,1 tys. m2
w tym:
¢ NAZIEMNA: 53,3 tys. m2
¢ PODZIEMNA: 804 m2
e UZYTKOWA: 35,6 tys. m2

* KUBATURA: 642 tys. m3

¢ LICZBA KONDYGNACGCJI NAZIEMNYCH: budynek trybuny zachodniej -
6 kondygnacji (20,68 m) + poziom dachu (facznie 28,70 m)

¢ LICZBA KONDYGNACIJI PODZIEMNYCH: 1 (czesciowe podpiwniczenie)




Most na Skawie

Przeprawa przez Skawe stanowi istotny element obwodnicy Zembrzyc. Jej budowa rozpoczeta sie w lutym i potrwa do
potowy roku 2010. Sylwetka mostu nawigzuje do krajobrazu, ma wiec szanse zaistniec jako swoisty symbol i wizytéwka

regionu.

Obiekt zaprojektowany zostat jako most podwieszony, wantowy,
jednopylonowy, o belkowo-ptytowej konstrukcji pomostu pod-
wieszonej za pomocg ciegien stalowych uksztattowanych w formie
wachlarza. Jego rozpietos¢ w swietle wyniesie 233,36 m netto.
Most bedzie posiadat najwyzszg klase obcigzeniowg A — 50 t.
Wykonane z betonu sprezonego przesta P1-P2 i P2-P3 bedg miaty
rozpietos¢ 21,00 i 35,00 m, a przesta P3-P4 i P4-P5 - 105,00 m
i 83,08 m. Diugosc¢ obiektu wyniesie 242,95 m. Przesto o rozpie-
tosci 105,00 m bedzie nalezato do najdtuzszych zrealizowanych
w tej technologii w Polsce.

W okolicach mostu rzeka ma krete, nieuregulowane koryto,
a jej brzegi nie sg umocnione. Ze wzgledu na ryzyko wystgpienia
nagtych przyboréw wod zaplanowano podwieszenie konstrukgji
mostu. Elementem charakterystycznym bedzie pylon, ktéry za
pomoca stalowych want bedzie utrzymywat pomost przeprawy.
Ksztatt jego dwdch asymetrycznych podpér ma nawigzywac do

lokalnego krajobrazu Beskidéw, przywotujac skojarzenia z zer-
dziami goralskiego szatasu.

Most bedzie miat konstrukcje nosna o wysokosci 2,20 m,
belkowo-ptytowsa, dwubelkowa o rozstawie belek 6,30 m, mo-
nolityczng, z betonu sprezonego. Podwieszenie konstrukgcji P3-P4
i P4-P5 za pomoca pieciu par want na kazde przesto zostanie
przeprowadzone przy uzyciu poprzecznic wykonanych z betonu
sprezonego. Niweleta jezdni przebiega w rejonie mostu w planie
na prostej oraz w tuku pionowym o promieniu 6 km.

Zadna z podpér mostu nie bedzie usytuowana w korycie
rzeki, co wymagato zaprojektowania przesta o rozpietosci
105,00 m. Na koncach obiektu zaprojektowano przyczétki zel-
betowe, petnoscienne, z betonu monolitycznego, a takze dwa
filary petnoscienne z betonu monolitycznego i wspomniany pylon,
na ktérym zamocowane bedg wanty przeset podwieszonych
mostu. Wysokos¢ pylonu wyniesie 50,95 m. Bedzie sie on sktadat



Deskowania, :
ksztattujg inwestycje

Jacek Matyga (od lewej)

inzynier budowy, Mota Engil Polska
Wojciech Ciejka

kierownik budowy, Mota Engil Polska

Piotr Bolek

technolog deskowan, ULMA Construccion SA

z dwodch asymetrycznych ramion, wychodzacych z trzonéw i po-
taczonych trzema belkami. Trzony oparte maja by¢ na palach
o srednicy 120 cm i dtugosci 8,00 m.

Pomosty robocze, ktére zastosowano przy budowie pylonu,
umozliwiajg obstuge ustawionego na nich deskowania ciennego
bez koniecznosci odktadania na podtoze catego systemu w celu
wyczyszczenia deskowania przed wykonaniem kolejnego taktu.
Wspornik systemu CR-250 wyposazony jest w przesuwny wézek
umozliwiajacy odsuniecie oraz odchylenie deskowania sciennego
od wykonanego elementu na odlegtos¢ ok. 70 cm, co pozwala
na swobodne czyszczenie oraz obstuge deskowania.

Pomosty robocze uktadu wyposazono w bariery bezpieczen-
stwa oparte na stupkach o wysokosci 150 cm. Na pomostach
ustawiono uniwersalne deskowanie dzwigarkowe ENKOFORM
V-100, ktorego konstrukcja opiera sie na dzwigarach DU-100,
wykonanych z dwéch ceownikéw o wysokosci srodnika 100 cm
oraz belek drewnianych HT20.

Wysoko$¢ deskowania $ciennego wynosi 3,90 m. Jego ptyty
przymocowano do masztoéw i trzpieni regulacyjnych montowa-
nych na wézkach. Zmienna geometria ramion pylonu wymusita
zaprojektowanie indywidualnego rozwigzania, ktére umozliwia

zmiang szerokosci deskowania $ciennego. Dla skrajnych czesci
ptyt zastosowano krotkie rygle pozwalajace na demontaz czgsci
Sciany o szerokosci 20 i 40 cm.

Najnizszg belke poprzeczna taczacg ramiona pylonu wyko-
nano na rusztowaniach stacjonarnych. Deskowanie $cian w sy-
stemie ORMA i poszycie dna oparto na wiezach podporowych
T-60. Kolejng belke zrealizowano przy uzyciu wysokono$nych
wspornikéw. Na podwieszonych do ramion pylonéw wspornikach
oparto profile HEB, na ktérych ustawiono deskowanie ENKOFORM
do wykonania $cian. Odcinki ramion pylonu oraz belke wykonano
w jednym takcie.

Do wykonania ptyty mostu zastosowano deskowanie dzwi-
garkowe DSD. W skrajnych czesciach mostu deskowanie ustawiono
na rusztowaniach stacjonarnych. Przy realizacji czesci sSrodkowej,
usytuowanej nad rzeka, zastosowano blachownice TAC-1200.
Cztery komplety blachownic ustawiono na podporach wysoko-
nosnych S-40. Komunikacje pionowa w obrebie obiektu zapew-
niaja dwie schodnie BRIO umieszczone przy ramionach pylonu.
W miare postepu prac schodnie beda rozbudowywane w dolnych
partiach oraz dodatkowo tgczone pomostami na réznych wyso-
kosciach w celu zachowania odpowiedniej stabilnosci uktadu.

Metryka inwestycji

¢ LOKALIZACJA: budowa obwodnicy miasta Zembrzyce
w ciggu drogi wojewodzkiej nr 956 na odcinku
Biertowice - Sutkowice - Zembrzyce
¢ INWESTOR: Zarzad Drég Wojewaddzkich w Krakowie
* GENERALNY WYKONAWCA: Mota Engil Polska
¢ KIEROWNIK BUDOWY: Wojciech Ciejka
¢ KIEROWNIK PROJEKTU ZE STRONY ULMA: Barttomiej Rakowski




Most na Wisle

w ciagu autostrady Al

Do konca lipca 2011 roku w okolicach Torunia ma by¢ gotowy most na Wisle MA-145, czyli druga nitka przeprawy
wchodzacej w zakres kolejnego etapu autostrady A1. Pierwsza jezdnia mostu oraz podpory posrednie obiektu zostaty
wybudowane juz w latach 1993-1998. Zakres wartej ponad 92 min zlotych netto inwestycji obejmuje remont istniejgcej
przeprawy, naprawe podpdr oraz projekt ustroju nosnego dla prawej jezdni. Na jezdni prawej i lewej docelowo popro-
wadzone zostang po trzy pasy ruchu w kazda strone, bez pasa awaryjnego.

Do wykonania obiektu zostang wykorzystane najwyzszej jakosci
materiaty — ustréj nosny i belki slizgowe beda wykonane przy
uzyciu betonu B60, stali zbrojeniowej Alll-N i stali konstrukcyjnej
$235. W zwigzku z zastosowaniem réznych systemoéw wykonania
przeset jezdni lewy ustréj nosny zostat podzielony na szes¢
czesci. Czesci 1. i 6. bedg wykonywane metoda nasuwania po-
dtuznego, a czgsci od 2. do 5. systemem nawisowym. Przesta
w czesci zalewowej mostu zaprojektowano w formie skrzynki
z betonu sprezonego. Dtugo$¢ catkowita czesci nasuwanej o sta-
tej wysokosci 4,00 m wynosi 217,70 m. Przekroje poprzeczne
czesci nawisowej majg zmienng wysokos¢ przekroju od 4,00 m
w przestach do 8,00 m nad podporami gtéwnymi.

Kluczowe dla budowy jest wykonanie czterech elementéw
startowych do metody wspornikowej. Na elementach startowych
zostang powieszone wézki do wykonywania konstrukgji reali-
zowanej w technologii nawisowej. Nie mniej istotne jest zlo-
kalizowane przy brzegu rzeki stanowisko nasuwania podtuznego.
Po wysunieciu dziewigciu segmentéw o tacznej dtugosci 217,70 m
zostanie ono przestawione na drugg stroneg rzeki w celu wyko-
nania kolejnych identycznych dziewieciu segmentéw mostu.

Witold Olejniczak,
technolog, ULMA Construccion Polska SA
.Jako technolog przebywam na budowie obiektu MA-145



Deskowania, :
ksztattujg inwestycje

Witold Olejniczak
technolog, ULMA Construccion Polska SA

przez caty czas pracy deskowan. W takiej funkcji jako pra-
cownik ULMA Construccion mam okazje sprawdzi¢ si¢ po
raz pierwszy. Na budowie jestem od poczatku maja
2009 roku.

Do moich gtéwnych obowigzkéw nalezy doradztwo w cza-
sie montazu szalunkéw, sygnalizowanie ewentualnych rewizji
projektéw oraz szkolenie pracownikéw Bilfinger Berger
w zakresie wykorzystywania deskowan. W wielu kwestiach
stuze tez doradztwem handlowym.

Dodatkowo zajmuje sie odbiorem rusztowan BRIO
i DORPA, ktorych na budowie pojawia sie coraz wiecej.
Pomagam réwniez naszym klientom w zakresie koordynacji
dostaw i zwrotéw sprzetu.

Prace prowadzone sg w cyklu dwuzmianowym, w zwigzku
z czym codziennie pojawia si¢ wiele nowych zadan, ktérych
nie mozna zakonczy¢ w trakcie standardowych o$miu godzin
pracy.

Wizyte na budowie rozpoczynam od obchodu poszczegél-
nych odcinkéw prac. Sprawdzam, co wykonali pracownicy

nocnej zmiany i czy nie napotkali na trudnosci zwigzane z mon-
tazem szalunkow.

Nastepnie kolejno wizytuje najbardziej zaawansowany w po-
stepie prac element startowy na podporze nr 6 i stanowisko
nasuwania. Sprawdzenie poczty, uzgodnienia z kierownikiem
budowy, kubek zimnej wody i ponownie wracam na budowe.

Kazdy dzien wyglada troche inaczej, czasem trzeba wigcej
uwagi poswigci¢ elementom startowym, kiedy indziej stanowisku
nasuwania.

Pracy mamy duzo, a czas leci szybko. Zazwyczaj ze zdziwie-
niem patrze na zegarek i widzg, ze jest juz 19:00, wigec wypada
wraca¢ do domu.

Moim zdaniem przy tak duzych inwestycjach na obecnosci
przedstawiciela firmy deskowaniowej zyskuje zaréwno klient,
jak i dostawca szalunkow.

Gtéwng zaletg tego rozwigzania dla klienta jest fakt, ze
z wigkszoscig probleméw dajemy sobie rade od razu na miejscu,
dzieki czemu zyskujemy na czasie przy realizacji inwestycji. Praca
idzie bardzo sprawnie, a trudnosci jest coraz mniej”.

Metryka inwestycji

¢ LOKALIZACJA: most na Wisle w ciggu autostrady A1 Gdansk - Torun,
w okolicy Torunia migdzy miejscowosciami Grabowiec i Czerniewice

¢ INWESTOR: Generalna Dyrekcja Drog Krajowych i Autostrad

o GENERALNY WYKONAWCA: PPRM Bilfinger Berger Polska SA
Oddzial Mostowy

* ZLECENIODAWCA: Skanska SA

* KIEROWNIK BUDOWY: Tomasz Kriiger

¢ KIEROWNICY KONTRAKTU ZE STRONY ULMA:

Tomasz Cibor i Maciej Kropidiowski
¢ POWIERZCHNIA CALKOWITA: 30,12 tys. m2
¢ PAS RUCHU: 3 x 3,75 m
e PAS DZIELACY: 11 m
* DLUGOSC: 957,4 m




JesteSmy do Panstwa dyspozycji

REGION WSCHOD

REGION ZACHOD

REGION POLUDNIE

ZAKEAD PRODUKCYJINY

DZIAt RUSZTOWAN

ULMA Construccion Polska SA
ul. Klasykow 10

03-115 Warszawa

tel. 022 506 70 00

faks 022 814 31 31
info@ulma-c.pl
www.ulma-c.pl




